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© Turmlafette fur automatische Feuerwaff en. 

@ Bei einer Blendenlafettierung soil der zum Schwenken 
notwendige Raumbedarf wenigstens einer vertikal schwenk- 
baren automattschen Rohrwaffe, vorzugsweiae eines Masch- 
inengewehres, bei einer oder mehreren urn erne gemeinsame 
Elevationsachse schwenkbaren Walzenblendejn) im Turmln- 
nam verringert warden, ohne daB die AWettkanfile fQr die 
Gurte und die leeren TrelbladungshOlsen oder Gurt- 
zulettungen der eigenen oder einer werteren Rohrwaffe 
behindert warden und dennoch das Beladen der Rohrwaffe 
und ein Wechsel des Rohres und der Rohrwaffe moglich 1st 

Gelost wird die Aufgabe dadurch, daS die Lafettierung 
144, 145 Fuhrungselemente 117 enthalt mittels derer die 
Rohrwaffe 118 in einer Indexposition 125 gefuhrt a us einer 
vorderen SchieBposmon 1 19 in eine hintere Position 124 zum 
Laden der Munition und zum Auswechseln des Rohres 131 
und der Rohrwaffe 118 zurOckziehbar 1st In vorgezogener 
SchieBpos'ition 119 ist das ruckwartige Ende der Rohrwaffe 
118 raumsparend innerhalb des Turmes 121 urn die 
Elevationsachse 104 schwenkbar angeordnet und gestattet, 
bei geschlossener Ladeklappe 127, ohne Beeintrfichtigung 
der eigenen Gurtzuleitung bzw. des eigenen HQIsenablait- 
echachtes innerhalb der WatzenWende 103. auch die Anord- 
nung des HQlsenschachtes 152 und eines Gurtgliedauswurf- 
kanals 143 einer weiteren. urn die gleiche Elevationsachse 104 
schwenkbaren Rohrwaffe. 
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Akte R 865 BEZEICHNUNG GEANDERT 



siefte Titelseite 



Blendenlafettierung wenigstens einer auto- 
matischen Rohrwaffe in beengter Einbaulage 



Die Erf indung betrifft eine Blendenlafettierung wenigstens 
einer vertikal schwenkbaren automatischen Rohrwaffe nach 
dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

5 Aus der DE-PS 11 24 852 ist eine Lafettierung von zwei 
automatischen Rohrwaffen, insbesondere Maschinengewehren 
bekannt, die in einem Turm eines Panzerwagens gegeniiber ei- 
ner weiteren, mittig angeordneten Rohrwaffe nach hinten 
verse tzt, urn die Achsen separat gelagerter Walzenblenden 
10 vertikal schwenkbar, an einem jeweiligen Halteteil befestigt 
sind. Das Halteteil ist mit Kanalen zum seitlichen Ausstoflen 
der leeren Patronenhulsen und Patronengurtteile ausgeriistet. 
Fttr die vertikale Schwenkbewegung ist jedocti innerhalb des 
Turmes, insbesondere bei diesen fest laf ettierten Maschinen- 
15 gewehren, ein groBer Schwenkbereich erforderlich, weil das 
hinter der Schwenkachse liegende ruckw&rtige Ende, bei ei- 
ner maximalen Rohrerhohung, tief in den Panzer turm und in 
den Bereich unterhalb des Turmlagers hineinragt. Dieser 
Raumbedarf , zum Schwenken der Rohrwaffe im Turm, wird bei 
; . 20 5v ;.V Maschinengewehren deshalb benotigt, weil zum Einlegen neuer 
Munitionsgurte eine auf schwenkbare Klappe,am rtickwartigen 
. : Lv-r . JEnde zuganglich, gebf f net werden muB. Die Einbaulage des 
Maschinengewehres in der Blende gestattet daruber hinaus 
keinen Rohrwechsel ohne Abnahme des Maschinengewehres aus 
25 der Halterung bzw. ohne dessen Demontage. 

Aus der DE-PS 21 26 294 ist eine in einem Geschutzturm mit- 
tig angeordnete Maschinenkanone mit einer getrennten Hul- 
sen- und Gurtablenkung und einer zusatzlichen Gurtzufiih- 
30 rung bekannt, wo- 
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bei die Maschinenkanone und die Zufuhr- und Abftihrkanale 
ebenfalls in einer Walzenblar.de gelagert sind. In dieser 
Anordnung 1st jedoch die Maschinenkanone ebenfalls fest 
angeordnet und die Gurtglieder werden iiber eine relativ 
5 lange. Ableitstrecke durch profilierte Kanale vorwiegend 
waagerecht ins Freie gefuhrt. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde, die Blendenla- 
10 fettierung der im Oberbegriff des Paten tanspruchs 1 ge- 

nannten Art dahingehend zu verbessern, daO der zum Scbwen- 
ken notwendige Raumbedarf wenigstens einer innerhalb einer 
oder mehrerer um eine gemeinsame Elevationsachse schwenk- 
baren(r) TCalzenblende(n) befestigten automat ischen Rohrwaffe, 
15 vorzugsweise eines Maschinengewehres, im Turminnern ver- 
ringert wird, ohne dafl die Ableitkanale fiir Gurte und 
Munition oder die Gurtzuleitungen der eigenen oder einer 
weiteren Rohrwaffe behindert werden und 

ein Einlegen der Munitions- 
20 gurte, ein Rohrwechsel und Ein- und Ausbau der Rohrwaf fe 
innerhalb des Turmes moglich ist. 

Gelost wird diese Aufgabe durch die im Patentanspruch 1 
angegebene Erf indung. 

25 

Durch diese Losung wird auf grund der weit vorgeschobenen 
vorderen SchieBposition der automatischen Rohrwaffe, 
"iAi: in der ausschlieftlich nur das SchieBen ej?f plgt, nur; ein > 

sehr geringer Schwenkradius innerhalb des Turmes benotigt, 
■• 1 - , "^'^0 - wodurch der die Rohrwaf fe -innerhalb der, Walzenblende urn-*. 
. . .. gebfcnde Raum dai?iiber : hinaus optimal fiir dielZuleitung der 
Gurte bzw, Ableitkanale der Treibladungshtilsen und Gurt- 
teile einer oder mehrerer auf einer Elevationsachse an- 
geordneter Rohrwaf fen ausgenutzt werden kann. Durch die 
35 ZurttckziehmOglichkeit der Rohrwaffe in einer stets glei- 
chen zum Einlegen der Munitionsgurte, zum Rohrwechsel und 
zum Ein- und Ausbau der Rohrwaffe vorgesehenen Indexposi- 
tion wird zusatzlich im Turin Raum fiir beispielsweise op- 
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tasche Gerate, HOhenrichtgetriebe , das Drehringlager des 
Turmes etc. gcschaf fen. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen gehen aus 
5 den Unteranspriichen hervor. 

GemaB einer Besonderheit der Erfindung sind die Ftihrungsele- 
mente als mit der Rohrwaffe zuriickziehbare Stangen ausgebil- 
det und in einer blendenfesten Schlittenfiihrung gefiihrt, so 

10 daB vor der Schlittenfiihrung ein Hiilsenableitschacht direkt 
auf kttrzestem Weg und unterhalb der Schlittenfiihrung ein 
teilweise wegschwenkbarer Gurtgliedauswurf kanal durch eine 
Abdeckplatte ins Freie gelangen konnen. Dadurch, daB der 
obere an der Rohrwaffe befihdliche Teil des Gurtauswurf ka- 

15 nals wegschwenkbar ist, kann in zuriickgezogener Stellung der 
Rohrwaffe ein Rohrwechsel durch Herabschwenken des Rohres 
aus der Waf fenhalterung durchgefiihrt werden. Dadurch wird, in 
SchuBrichtung gesehen, rechtsseitig der Rohrwaffe, neben der 
eigenen Gurtzuleitung, insbesondere Raum fur eine weitere 

20 parallel zur Waf f enrohrachse auf der gleichen Elevations- 
achse angeordnete Rohrwaffe, beispielsweise eine Maschinen- 
kanone, geschaffen. Durch die Justiermoglichkeit der Schlit- 
tenfiihrung und eines am Schlitten f ormschliissig befestigten 
Bolzens kann die Rohrwaffe eine genaue rechtwinklige Lage 

25 in Bezug auf die Elevationsachse einnehmen. 

Nach einer weiteren Besonderheit sind die Fuhrungselemente 
als T-Schienen ausgebildet, die als Unterlafette in hori- 
zontaler und vertikaler Lage einstellbar mit der Walzen- 

30 blende verbunden sind. Auf den.FUhrungselementen : ist komplett 
eine mit der Rohrwaffe befestigte und mit Federelementen 
versehene Oberlafette aus einer SchieBposition in eipe Lade- 
- bzw. Itechselposition der Rohrwaffe zuriickziehbar. Diese La-, 
fettierung gestattet eine feste Anordnung eines nach rechts 

35 fiihrenden Gurtgliedauswurfkanals an der Walzenblende und ei- 
nes nach unten fiihrenden Hiilsenableitschachtes an der Unter- 
lafette. Durch die Anordnung eines Prallbleches in dem Hiil- 
senableitschacht ist es moglich, daB die leeren Treibladungs- 
hiilsen unmittelbar durch die seitliche Abdeck- 
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plaite der Walzenblende nach rechts ins Freie gelangen 
und der Hiilsenableitschacht gleichzeitig in abgekropfter 
Anordnung als unter der Rohrwaffe hindurchgehender Hiilsen- 
ableitschacht einer linksseitig parallel zur Rohrwaffe 
5 auf der gleichen Elevationsachse angeordneten weiteren 
Rohrwaffe raumsparend eingesetzt werden kann. Die An- 
ordnung einer jeweils mit einer eigenen Walzenblende 
ausgeriisteten, vertikal schwenkbaren Rohrwaffe auf der Ele- 
vationsachse einer weiteren Rohrwaffe, gestattet vorteil- 
10 haft die Moglichkeit einer unmittelbaren Anlenkung der 
Blende der ersten Rohrwaffe diirch die Blende der zweiten Rohrwaffe. 

Die Erf indung wird nachstehend anhand der in den Zeich- 
nungen unter weitgehendem Verzicht auf erf indungsunwe- 
15 sentliche Einzelheiten dargestellten bevorzugten Aus- 
fiihrungsbeispiele des naheren erl&utert. 

Es zeigt: 

20 Fig. 1 in einer Schnittdarstellung entlang der in 
: Fig» 2 gekennzeichneten Flache I - I ein 
linksseitig in einer Walzenblende gelagertes 
Maschinengewehr ; 

25 Fi 8^ 2 in einem Halbschnitt entlang der in Fig. 1 
angebenen Flache II- II das gleiche Ma- 
schinengewehr mit Anordnung der Lafettierung 
- ' • und Lagerung an der linken Auflenwand der 

Walzenblende ; 

30 

'Fig. * 3 •-- in e*itier Schnittdarstellung entlang der in 
Fig. 2 gekennzeichneten Flache III-III die 
Bef estigung der Lafettierung an der Walzen- 
blende sowie den Gurtzuftthr- und Auswurfkanal 
35 - und den Hulsenablenkschacht; 

Fig. 4 in einer Schnittdarstellung entlang der Fla- 
che IV - IV der Figur 5 ein auf einer fest- 
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stehenden Unterlafette angeordnetes zuriick- 
ziehbares Maschinengewehr ; 

5 im Halbschnitt entlang der in Fig, 4 gekenn- 
zeichneten Flache V - V das Maschinengewehr 
mit Lagerung der Walzenblende im Turm sowie 
die Anordnung des Gurtgliedzuf iihr- und Aus- 
wurfkanals; 

6 in einer Schnittdarstellung entlang der in Fi- 
gur 5 gekennzeichneten Flache VI - VI neben 
der eigenen die Anordnung eines Hiilsenableit- 
schachtes und eines Gurtgliedauswurtkanals 
einer weiteren Rohrwaffe. 

15 

Bei der in den Figuren 1 bis 3 dargestellten Ausfiihrungs- 
form ist eine autowatische Rohrwaffe 13, vor^ugsweise 
ein Maschinengewehr, linksseitig in SchuBrichtung gesehen, 
innerhalb einer Walzenblende 3 lafettiert. Die Walzen- 

20 blende 3 ist durch die Lagerung 5 veftikal schwenkbar mit 
einem nicht weiter dargestellten horizontal drehbaren 
Turm 21 verbunden. Innerhalb der Walzenblende 3 ist ein 
fest mit ihr verbundener Tisch 34 angeordnet, auf dem zur 
Justierung in seitlicher Richtung 35 verschiebbar eine 

25 Schlittenfuhrung 20 iiber bekannte Befestigungsmittel 37 

angeschlossen ist. In der Schlittenfuhrung 20 sind in zwei 
-.«:■•. in achsparalleler Bichtung der Rohrwaffe 18 verlaufenden 
FUhrungsbohrungen 36 zwei als Stangen ausgebildete Fiih- 

rungselemente .17 verschiebbar angeordnet, die einseitig 

30-- • am. hinteren Ende :mit einem -Schlitten 16 verbunden sind. 
Durch einen losbaren Bolzen 14 ist die Rohrwaffe 18 mit 
dem Schlitten 16 verbunden. Die Schlittenfuhrung 20 
nimrot zwei weitere achsparallel zur Rohrwaffe 18 angeord- 
nete Stangen 29 auf. Diese Stangen 29 sind mit hinterein- 

35 ander sich entgegengesetzt an der Schlittenfuhrung 20 ab- 
stiitzenden Federn 32, 33 zur Aufnahme der Rucks tofl- und 
Vorlauf kraf te der Rohrwaffe 18 ausgeriistet, wobei die 



Fig. 



10 



Fig. 



- 6 - 



0141018 " 



Stangen 29 in der vorderen SchuBposition 19 iiber zwei 
Bajonettkupplungen 28 nait dem Schlitten 16 verbunden 
sind. 

Zum Beladen der Rohrwaffe 18 muB die Klappe 27 seitlich 
ge5ffnet werden. In SchuBposition 19 wiirde die Klappe 27 
gegen die Gurtzuleitung 8 und gegen die nicht dargestellte 
Zuleitung einer beispielsweise zweiten Rohrwaffe 23 stos- 
sen. Um dennoch die Rohrwaffe 18 einwandfrei laden zu 
konnen, ist nach Losen der f ormschltissig mit dem Schlit- 
ten 16 verbundenen Bajonettkupplung 28, durch Drehung 
eines nicht naher dargestellten Mechanismus um 90°, die 
Rohrwaffe 18, aus einer eingenommenen Indexposition 
25, in eine hintere Position 24 zuriickziehbar. In dieser 
Position 24 ist die Klappe 27 zum Einlegen der Munitions- 
gurte in einem Of fnungsbereich 40 auf schwenkbar . In. dieser 
Position 24 kann ein Wechsel des Rohres 31 durch Herun- 
terschwenken in Rohrwechselposition 26 erfolgen,und nach 
Herausnahme des Bolzens 14 aus dem Schlitten 16 ist die 
Rohrwaffe 18 ganz aus der Lafettierung herausziehbar. 

Neben der Halterung 14 ist die Rohrwaffe 18 im vorderen 
Bereich durch einen Kugelring 15 in SchuBrichtung frei 
beweglich in einem Blendenvorsatz 7 gasdicht gelagert. 
Durch innerhalb des Blendenvorsatzes 7 angeordnete Fuh- 
rungen 22 ist der Kugelring 15 auch in 
der hinteren Position 24 geftihrt* Der Blendenvorsatz 7 
ist an der Walzenb'lende 3 ^angeschraubt'und ragt aus der 
Offnung der Blendenoberf l£che 1, die die Blendenabdich- 
tung 2 frei l&Bt; her aus j : Die Walzenblende' 3 ist inner-: 
halb des Turmes : 21 'auf deT -linken Seite in der Turm- 
wand 6 durch die Lager 5 und die Abdeckplatte 12 einsei- 
tig abgestiitzt gelagert. Dadurch ist eine einfache Monta- 
ge der Walzenblende 3 durch Einschub in die Of fnung der 
Blendenlagerung mSglich, so daB der Blendenvorsatz 7 an- 
schlieflend an der Walzenblende 3 befestigt werden kann. 
Die Rohrwaffe 18 ist durch die Verschiebbarkeit der 
Schlittenfiihrung 20 in beido Richtungen 35 der Ele- 
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vationsachse 4 auf dem Tisch 34 justierbar. Die Rohrwaf- 
fe 18 wird dabei um den Kugelring 15 gedreht. Ein Aus- 
gleich einer eventuellen Schraglage der Rohrwaffe 18 ge~ 
geniiber der Elevationsachse 4 der Walzenblende 3 kann 
5 durch den Bolzen 14 erreicht werden, beispielsweise durch 
ein justierbares Gewinde. 

Die Justierung einer gleichen Stellung der Rohrwaffe 18 
auf der Elevationsachse 4 gegenuber einer zweiten Rohr- 
10 waffe 23, ist in einer nicht naher dargestellten Form 

durch die Anlenkung der Blende 30, beispielsweise einer 
Maschinenkanone ,moglich. 

Innerhalb der Walzenblende 3 sind vor der Schlitten- 
15 fiihrung 20 die leeren Patronenhiilsen uber die Hulsenab- 
leitung 10 auf kiirzestem Wege direkt horizontal von der 
Rohrwaffe 18 durch die im Turm 21 langsseitig gelager- 
te Abdeckplatte 12 hindurch nach auBen in Richtung 11 
ableitbar. 

20 

Daroit der Riickziehvorgang der Rohrwaffe 18 nicht durch 
den unterhalb der Rohrwaffe 18 befind lichen Gurtglied- 
auswurfkanal 13 behindert wird, ist ein an der Rohrwaf- 
fe 18 beginnender Abschnitt 38 des Gurtauswurfkanals 13 urn eine 
25 waffenachsparallel liegende Achse 39 wegscbwenkbar angeordnet . in 
vorderer SchieCposition 19 werden die Munitionsgurte zu- 
.n&chst . in . Richtung .9; durch die Gurtzuleitung 8 nach 
oben und dann von obenher in die Rohrwaffe 18 geleitet. 

30 Die in den Fig. 4, 5 und -6 dargestellfe . Ausfuhrungs- - 
form verdeutlicht innerhalb einer Walzenblende 103 ei- 
ne rechtsseitige in SchuOrichtung gesehene Anordnung 
einer automatischen Rohrwaffe 118, vorzugsweise eines 
Maschinengewehres, wobei die Rohrwaffe. 118 gemeinsam 

35 mit einer gefederten Oberlafette 144, auf einer mit der 
Walzenblende 103 verbundenen Dnterlafette 145, aus einer 
vorderen SchieBposi tion 119 in eine hintere Position 124 
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zum Laden, zura Wechsel des Rohres und der Rohrwaffe 118, 
_ zuruckziehbar ist. Die Oberlafette 144 ist dabei iiber die 
Bolzen 153, 154 mit der Rohrwaffe 118 verbunden. 

5 Die Walzenblende 103 ist ahnlich der Walzenblende 3 (Fig. 1) 
urn die Elevationsachse 104 vertikal schwenkbar und ist ge- 
gen Regenwasser und Staub mit einer Blendenabdichtung 102 
ausgerilstet, wobei aus der Blendenoberf l&che 101 ein ver- 
haltnismaBig kurzer Blendenvorsatz 107 in SchuBrichtung 

10 aus der Walzenblende 103 herausragt. Die Walzenblende 103 
ist an der recbtsseitigen auBeren Turmwand 106 und links- 
seitig an der Haube des Turmes 121 schwenkbar urn die Eleva- 
tionsachse 104 in der Lagerung 105 gelagert. Bei der An- 
ordnung einer weiteren automatischen Rohrwaffe 23 wird die 

15 Walzenblende 103 von einer in einer gemeinsamen Rollen- 
lagerung 105 gelagerten Blende 130, beispielsweise einer 
Maschinenkanone , angelenkt . 

Die Unterlafette 145 besteht im wesentlichen aus zwei als 
20 Fiihrungselemente 117 ausgebildeten achsparallel zur Rohr- 
waffe 118 angeordneten und fiber eine Grundplatte 150 mit- 
einander verbundenen T-Schienen 147, auf welchen in der 
vorderen SchieBposition 119 die Oberlafette 144 ttber eine 
Fixierung 146 arretiert ist. Die derartig befestigte Rohr- 
25 waffe 118 benbtigt, wie die Rohrwaffe 18 (Fig. 1), auf- 
grund der weit yorgeschobenen Anordnung innerhalb der 
Walzenblende 103, 3 (Fig. i) einen auBefst kleinen Schwenk- 
raun im Innenraum des Turmes 121. Diese Anordnung gestattet 
eine Erhohung >des Rohres 3i (Fig. 1) und 131 von minus 15° 
30 bis plus 55°. 

In der Indexstellung 125 ist die Rohrwaffe 118 mit der Ober- 
lafette 144 nach Lbsen der Fixierung 146 in die rtickwartige 
Position 124,zum Einlegen der Muni tionsgurte, zum TSechsel des 
35 Rohres 131 und der Rohrwaffe 118 auf der Unterlafette 145 zu- 
rUckziehbar . Die aus der Gurtzuleitung 108 entnehmbaren 
Muni tionsgurte sind bei nach oben geoffneter Klappe 127, 
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linksseitig in Schuttrichtung gesehen, in die Rohrwaffe 
118 einlegbar. Der Rohrwechsel des Rohres 131 kann eben- 
falls in SchuBrichtung gesehen auf der linken Seite 
der Rohrwaffe 118 in einer nicht dargestellten Weise durch- 
5 gefuhrt werden. In der Position 124 kann die Rohrwaffe 
18 komplett mit der Oberlafette 144 nach hinten aus der 
Fuhrung der Unterlafette 145 herausgezogen werden. Nach 
einem Ladevorgang, Rohrwechsel Oder Waf f enwechsel wird 
die Rohrwaffe 118 in der vorderen SchieBposition 119 
10 durch die Fixierung 146 selbsttatig verriegelt. 

Zuin Justieren ist die Unterlafette 145 gegeniiber der Ele- 
vationsachse 104 liber ein horizontal und vertikal einstell- 
bares Lager 151 mit den verkiirzten Blendenvorsatz 107 

15 verbunden. Das Lager 151 besteht aus einer nm eine senk- 
rechte Achse 142 im Blendenvorsatz 107 drehbar gelagerten 
unteren Lagerhalfte und aus einer am vorderen Endeder 
Unterlafette 145 befestigten, die untere Lagerhalfte in 
einer horizontal liegenden Achse 141 aufnehmenden oberen 

20 Lagerhalfte. 

Die vorgezogene Einbaulage der Rohrwaffe 118 gestattet 
eine Anordnung der Gurtzuleitung 108 an der oberen Innen- 
kante der Walzenblende 103 und ein HUlsenableitschacht 

25 110 der Rohrwaffe 118 nach unten in den HUlsenableit- 
schacht 152 einer weiteren Rohrwaffe 123. Bei dieser 
, Laf ettierung ^uhrt der HUlsenableitschacht 152 unter der 

Rohrwaffe 118 hindurch, wobei unterhalb des HUlsenab- 

. ,^J^®.?Ltschachte3 -152 ebenfalls noch ein weiterer Schacht 
;: -30 ; ;.,143 der zwe i ten ilohrwaf fe ? 123 durch die Abdeckplatte 112 

hindurch nach rechts ins Freie fuhrt* Oberhalb des HUlsen- 
ableitschachtes 152 mUndet durch die Abdeckplatte 112 
hindurch der Gurtgliedauswurf kanal 113 der Rohrwaffe 
118 ebenfalls nach auBen. Die leeren Treibladungshtilsen 

35 der Rohrwaffe 118 werden durch den zwischen den T-Schie- 
nen 147 hindurchgehenden HUlsenableitschacht 110 von 
oben her in don mehrfach horizontal und schraggeneigt ver- 
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laufenden HUlsenableitschacht 152 geleitet, wobei der 
Hiilsenableitschacht 110 an der Einmundung in den HUlsen- 
ableitschacht 152 rait einem die Ableitrichtung der leeren 
Treibladungshulsen beeinf lussenden Prallblech 148 versehen 
5 ist f durch das die Treibladungshulsen derartig ablenk- 
bar sind, daB sie direkt in Richtung 111 durch die Aus- 
trittsSffnung 149 ins Freie austoBbar sind. Dieser Aus- 
stofl wird auch nicht durch eine ungiinstige Stellung des 
Fahrzeuges, beispielsweise eine SchrSglage, beeintrfich- 
10 tigt # 

Ebenso vorteilhaft wie die linksseitige Montage der ffal- 
zenbleride 3 (Fig. 1), wird die Walzenblende 103 be i der 
Montage von der rechten Seite in die Rollenlager 105 ein- 
15 geschoben und der Blendenvorsatz 107 anschlieBend ver- 
schraubt . 
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Patentansprfiche 

1. Blendenlafettierung wenigstens einer vertikal schwenk- 
baren automat ischen Rohrwaf fe, vorzugsweise eines Ma- 
schinengewehres, innerhalb einer im Turm eines gepan- 
zerten Fahrzeuges gelagerten Walzenblende , wobei zwi- 

5 schen Turrawand tmd der der Turmwand zugekehrten Seite der Rohr- 

waf fe Kanale zum AusstoGen der leeren Hilsen und zum Abfuhren 
der Patronengurte angeordnet sind, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB die Lafettierung 
(16,20; 144,145) Fuhrungselemente (17; 117) enthalt, 
10 mittels derer die Rohrwaf fe (18; 118) in einer Index- 

position (25; 125) aus einer vorderen SchieB- 

position (19; 119) in eine hintere Position (24; 124) 
zum Laden der Munition und zum Auswechseln des Rohres 
(31; 131) und der Rohrwaf fe (18; 118) gefiihrt zunickziehbar ist. 

15 

2. Blendenlafettierung nach Anspruch 1, g e k e n n - 
zeichnet durch folgende Merkmale: 

a) die Lafettierung (16,20) besteht aus einem mit der 
20 Rohrwaffe (18) verbundenen Schlitten (16) und einer 

mit der Walzenblende (3) verbundenen Schlittenfuhrung 
(20); 
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b) mit dem Schlitten (16) fcst verbunden sind zwei als 
Fuhrungseleraente (17) ausgebildete Stangen, die fur 
den Ruckziehvorgang in zwei Bohrungen (36) der Schlit- 
tenfuhrung (20) gefiihrt sind und 

5 

c) in Schliefiposition (19) ist die Schlittenfuhrung 
(20) mit dem Schlitten (16) iiber zwei in der Schlit- 
tenfuhrung (20) federnd gelagerte Stangen (29) durch 
zwei in dem Schlitten (16) angeordnete fiir den Riick- 

10 ziehvorgang losbare Bajonettkupplungen (28) form- 

schliissig verbunden. 

3. Blendenlafettierung nach Anspruch 1 und 2, gekenn- 
zeichnet durch folgende Merkmale: 



15 



a) die Schlittenfiihrung (20) ist iiber Befestigungselemen- 
te (37) beidseitig in Richtung (35) justierbar auf 
einem mit der Walzenblende (3) verbundenen Tisch (34) 
befestigt; 



20 



b) die Schlittenfuhrung (20) ist achsparallel zur Rohr- 
waffe (18) hinter einer aus der Rohrwaffe (18) durch 
eine im Turm (21) gelagerte Abdeckplatte (12) hori- 
zontal nach auBen fUhrendenHiilsenableitung (10) auf 

25 dem Tisch (34) angeordnet und 

c) an der Schlittenfuhrung (20) ist ein an der Rohrwaf- 
fe (18) beginnender Abschnitt (38) eines nach auBen 
durch die Abdeckplatte (12) hindurchgehenden Gurt- 

30 gliedauswurfkanals (13) befestigt, der aus dem fiir 

den Ruckziehvorgang der Rohrwaffe (18) benotigten 
Raum um eine parallel zur Rohrwaffe (18) angeordne- 
te Achse (39) wegschwenkbar ist. 



i 

■ 
j 

gekennzeichnet durch folgende j 



35 4. Blendenlafettierung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
g e k e 
Merkmale 
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a) zur Befestigung der Rohrwaffe (18) ist der Schlitten 
(16) mit oinem Bolzen (14) ausgeriistet und die Wal- 
zenblende (3) mit einem bis zur Rohrmundung der Rohr 
waffe (18) rcichendcn Blendenvorsatz (7) versehen; 

b) der Blendenvorsatz (7) ist im Innern mit einer Fuh- 
rung (22) ausgestattet , auf der ein an der Mundung 
der Rohrwaffe (18) befestigter Kugelring (15) beim 
Zuruckziehvorgang gefuhrt ist; 

c) der Bolzen (14) ist gleichzeitig Ausgleichselement 
einer Schraglage der Rohrwaffe (18) gegentiber der 
Elevationsachse (4); 

d) der Bolzen (14) ist in der zurUckgezogenen hinteren 
Position (24) aus der Halterung losbar und die Rohr- 
waffe (18) aus der Fuhrung (22) herausnehmbar. 

Blendenlafettierung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daC 
im seitlichen Of fnungsbereich (40) einer in vorderer 
SchieBposition (19) geschlossenen Gurteinlegeklappe 
(27) eine Gurtzuleitung (8) der Rohrwaffe (18) angeord- 
net ist. 

Blendenlafettierung nach Anspruch 1, gekenn- 
zeichnet durch folgende Merkmale: 

a) die Lafettierung (144,145) besteht aus einer mit 
der Rohrwaffe (118) festverbundenen, die Rucks toB- 
krafte federnd aufnehmenden Oberlafette (144). und 
einer mit der Walzenblende (103) verbundenen Unter- 
lafette (145); 

b) die Unterlafette (145) besteht im wesentlichen aus 
zwei als Fuhrungselemente (117) ausgebildeten achs- 
parallel zur Rohrwaffe (118) angeordneten und tiber 
eine Grundplatte (150) miteinander verbundenen 
T-Schienen (147) und 



c) auf der Unterlafette (145) ist die Oberlafette (144) 
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in vorderer SchieOposition (119) iiber eine an der 
Oberlafette (144) angeordnete fur den Ruckziehvor- 
gang der Rohrwaffe (118) losbare Fixierung (146) ver — 
bunden. 

7. Blendenlafettierung nach den Anspruchen 1 und 6 f g e - 
kennzeichnet durch folgende Merkmale: 

a) die Unterlafette (145) ist mit einem verkiirzten Blen- 
denvorsatz (107) der Walzenblende (103) tiber ein 

die Unterlafette (145) horizontal und vertikal ju- 
stierendes Lager (151) verbunden; 

b) das Lager (151) besteht aus einer um eine senkrechte 
Achse (142) im Blendenvorsatz (107) drehbar ge la- 
ger ten unteren Lagerhalfte und aus einer am vorderen 
Ende der Unterlafette (145) befestigten, die untere 
Lagerhalfte in einer horizontal liegenden Achse (141) 
aufnehmenden oberen Lagerhalfte. 

8. Blendenlafettierung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die 
separat die Rohrwaffe (18, 118) aufnehmende Walzenblen- 
de (3; 103) mit einer auf der gleichen Elevationsachse 
(4; 104) angeordneten, eine zweite Rohrwaffe (23; 123 ) 
aufnehmenden, separaten Blende (30; 130) anlenkbar ver- 
bunden ist. 

9. Blendenlafettierung nach einem der Anspruche 1, 6, 7 
und 8, g e k e n n'ze ichnet durch 
folgende Merkmale: 

a) zum Entfernen der leeren Treibladungshiilsen sind fiir 
die Rohrwaffe (118) ein zwischen den T-Schienen (147) 
hindurchgehender bis zur Abdeckplatte (112}~sich er- 
streckender Httlsenableitschacht (110) und far die 
zweite Rohrwaffe (123) ein mehrfach horizontal und 
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schrag geneigt verlauf ender Hulsenableitschacht (152) 
unterhalb der Rohrwaffe (118) vorgesehen; 

b) der Hulsenableitschacht (110) miindet im wesentlichen 
5 von oben. her in den Hulsenableitschacht (152). 

10. Blendenlafettierung nach einem der Anspruche 1 und 6 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Hulsenableitschacht (110) an der EinmUndung in 

10 den Hiilsenschacht (152) mit einem die Ableitrichtung 

der Treibladungshtilsen beeinf lussenden Prallblech 
(148) versehen ist, durch das die Treibladungshiilsen 
derart ablenkbar sind, dafl sie direkt in Richtung (111) 
durch die Austrittsof fnung (149) ins Preie ausstoflbar 

15 sind. 
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